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Además del excelente costo / beneficio que otorgan,
y el poco mantenimiento que requieren; hay

tres factores fundamentales por los que un gran
número de líneas de producción en el mundo

están optando por sustituir sus equipos de
otras marcas, por nuestros equipos.

 Eficiencia
 Calidad

 Desempeño

Bombas de vacío de una o dos etapas. 2

La solución perfecta
para grandes resultados.

etapa etapas
NRS NRD



Conóce tu nueva bomba
de vacío de una etapa.

Todo lo que tus líneas de producción necesitan.

Sellos hechos de FPM
previniendo la corrosión y
evitando fugas de aceite.

Los filtros de escape
previenen que los vapores
 de aceite vayan al interior

de la bomba.

El gas ballast ayuda a
evacuar mayor vapor.

Válvula anti-succión.

Bomba de vacío de paleta rotatoria sellada con aceite.
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Sectores y aplicaciones
ideales para estas bombas.
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Energía
eólica

Investigación
y desarrollo

Solar

Gas y
Petróleo

Eléctrica

Automotríz

Vidrio

Aeroespacial

Alimenticia

Baterías

Médico

Termoformado

Metalurgia
Tratamientos

térmicos

Metalizado
Empaque
al vacío

Recubrimiento

LED

Otros
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Nada nos complace más, que el ayudar
a producir grandes resultados a través

de nuestros equipos.



Selecciona el equipo que necesitas.

5NRS

N
R
S

N
R
S



N
R
S

Conoce tu nueva bomba
de vacío de doble etapa.

Todo lo que tus líneas de producción necesitan.

Válvula de gas ballast
de dos posiciones

permite la eliminación
del gas condensado
según se requiera.

Doble válvula
anti-succión

Previene la contaminación
de aceite dentro del sistema

en caso de que la bomba
se apagase inesperadamente.

Sistema de circulación
forzada de aceite

Asegura el funcionamiento
estable de la bomba.

Pasador cilíndrico
Conveniente para realizar

mantenimiento e inspección.

Bomba de vacío de paleta rotatoria sellada con aceite.
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HVAC-R

Sectores y aplicaciones
ideales para estas bombas.

Equipos
para análisis

Industria
Eléctrica

Médico

Nada nos complace más, que el ayudar
a producir grandes resultados.

N
R
D

Carga de refrigerante
Aire acondicionado

Detección de fugas de helio
Recuperación de helio

entre otras.

Plasma
Esterilizadores

Liofilizado
Mezclado al vacío

entre otras.

Espectrometría de masas
Detección de fugas de Helio
Equipo analítico de Químicos

SEM
entre otros.

Secado de transformadores
Producción de celdas solares

entre otros.

Electrónicos
Semiconductores

NRD

Recuperación de Sf
Hornos de vacío

Cabina de guantes
Zafiro y horno policristalino

Recocido al vacío
Tratamientos térmicos
Limpieza por plasma

Deposición de película delgada
Como bomba de respaldo

para bombas roots o sistemas
entre otros.
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Selecciona el equipo que necesitas.
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¿Alguno de tus equipos
requiere servicio?.

Refaccionamiento y
Consumibles.

Para tus equipos NAVAC y equipos de otras marcas.

Todo lo que tus líneas de producción necesitan.

info@hivac.us / Móvil. (442) 5927114

Realizamos servicios de mantenimiento predictivo,
preventivo y correctivo a tus equipos NAVAC, así como,

a equipos de otras marcas.

Solicita mayor información acerca de nuestras pólizas.


